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SATJAM Rombo Metalic - lehka krytina pro Vasi stfechu je
tvofena maloformatovou Sablonou kosoctvercového tvaru
se zavésnym ockem, které zjednoduSuje montaz krytiny
na bednénych stfechach, kde mize nahradit kotveni po-
moci priponek. Pro vyrobu krytiny SATJAM Rombo Metalic
je pouzivan ocelovy plech s povrchovou Gpravou, Satmat 35
hrubozrnny nebo plech ze slitiny hliniku, ktery je dodavan s
povrchovou Upravou AluMat. Finalni povrchova Gprava zajis-
tuje vysokou kvalitu, odolnost a trvanlivost stfesni krytiny.
Dokonaly vzhled zapadajici do tradi¢ni architektury, trvanli-
vost a odolnost proti klimatickym vliviim, technicky vyspélé
feSeni Setfici naklady a naprosta ekologicka a zdravotni ne-
zavadnost, to jsou hlavni, ale ne vSechny vyhody krytiny
nové generace - krytiny SATJAM Rombo Metalic.

Pro vyuziti vSech vlastnosti a moznosti této vyjimeéné kry-
tiny je velmi dullezité seznamit se s jejimi technickymi daty
a zejména s postupem montaze. Pro perfektni provedeni
stfechy je vSak nutné mit podrobné odborné znalosti, zruc-
nost, zaskoleni a pfedepsané

vybaveni.

1. VSEOBECNA CAST

Kvalitativni parametry vyrobku zarucuje vyrobce pouze pfi
dodrZeni montaznich a zaru¢nich podminek.
1. Vyrobky balené originalné od vyrobce maiji na etike-
tach tyto Udaje:
e kod a nazev vyrobku
» kod a nazev barvy vyrobku a typu povrchové Gpravy
 pocet kusl v baleni
e adresu vyrobce
* Cislo zakazky

2. Predlozeni prodejniho dokladu (faktury) je jednou z ne-
zbytnych podminek uplatnéni pfipadné reklamace.

3. Vyrobce neprebira zodpoveédnost za Skody zplisobené
uzivatelem nebo treti osobou uZivateli vlivem nezna-
losti vSeobecnych technickych informaci a podminek
k vyrobku, zejména montazniho navodu, zarucnich
podminek a manipulacniho postupu pfi skladovani.

4. Vlivem kombinace povolenych toleranci parametr(
vstupnich materiald a vyrobniho procesu mohou vznik-
nout odchylky ténu téZe barvy. Proto zejména u vSech
doobjednavek a zakazek expedovanych na vice jak
jedné paleté doporucujeme provést vizualni kontrolu
shody barevného odstinu.

Pokyny pro montaz a manipulaci
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Nevykladat vice balikil
najednou

Skladovat pod plachtou
nebo pod pristfeskem

/0"

Nepfevazet s pfevisem

Manipulovat jen
ve vymezeném prostoru

Nepouzivat ihlovou brusku

SE

Zabrante pruhybu

N dovat na slunci

pro odtékénJi vody

S/l =

Vykladat
vysokozdviznym vozikem

Spravné uchyceni pasi

Zabrante styku
s chemickymi latkami
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® Plechoveé lemovani

Oznaceni Popis Tvar a rozmér Oznaceni Popis Tvar a rozmér
60 301 6
HRP |HREBENAC ROMBO @ ZRP | ZAVETRNA LISTA ROMBO
R
2 115
HP HREBENAC PULKULATY w
HPP HREBENAC PULKULATY /\ . oF 4 =
POCATECNI 123 /150 OKAPNIi PLECH POD FOLII e
HPU | HREBENAC PULKULATY & +— = : “\\e
UKONCOVACI

— @ U230 |0ZLABI \/
OPR | OKAPNiPLECH RAPID % 0

SPR  |SPOJOVACI PLECH

STARTOVACi OKAPOVA : : %

orp SV
LISTA ROMBO N o )
I ZS’OP ZAVETRNA LISTA PLOCHA

PRIPONKA NEREZ o SK 146 | STENOVE NAROZi 8
RPU | pomBO N 4 S :
STENOVY KOUT :

SN 146

B Spojovaci material

L < | Vrtna . "y Povrchové Gpravy
Oznaceni Rozmer kapacita Zpusob pouziti stiesnich krytin
SDT1 (SDT INOX)? e ; pozink, aluzinek a lakované,

: . 4,8x35| 1mm Samog;ngfz:g:\téﬁgo I;c()jtl\(/gr(ljluplechu pro hlinikovou stfesni krytinu
H"""\"’—\ P je &roub v provedeni INOX
L[ el Samovrtny Sroub pro kotveni plechu
4,8x35| 1mm y SToud p P pozink, aluzinek a lakované
ot — do dreveného podkladu
S02T*(S02T INOX)? 2 oy EReeref? pozink, aluzinek a lakované,
. 4,8x16| 2mm Samovrt’ny seslvacl s.roub pro pro hlinikovou stresni krytinu
= kotveni plechu mezi sebou o P
je Sroub v provedeni INOX
el Samovrtny sesivaci Sroub pro
4,8x16 | 2mm Yy 0 roub p pozink, aluzinek a lakované
kotveni plechu mezi sebou
POP NYT® pozink, aluzinek, lakované
4%9,5 Nyt pro kotveni plechl mezi sebou a také pro hlinikovou
¢ stresni krytinu
SDR Kotveni plechu pres perforaci ) ' 2
8 4,2x25 do dievéného podkladu. e EINEIE ) =L
@;.......»«- Plocha hlava. ocelové povrchové Upravy
SDR INOX Kotveni plechu pfes perforaci i Rty
: 4,2x25 do devéného podkladu. hiinik @ prémiove
- Ploché hlava. povrehove upravy

Krytinu Ize rovnéz kotvit hfebiky rozméru 2,5%25 v materialovém provedeni dle provedeni krytiny - pro ocelové krytiny hiebiky pozinkované,
pro hlinikové krytiny hfebiky hlinikové, nebo nerezové.
Krytinu Ize k podkladu pfistrelit. Pouzitelnost Sroubl dle korozivnich prostfedi viz. tabulka na str. 11.



Il. TECHNICKA DATA, ROZMERY,
MATERIALY A POVRCHOVE
UPRAVY

Satjam ROMBO METALIC

Stresni krytina: kusova taska

Druhy provedeni stresni krytiny

B Tésnici pasky

Oznaceni

Rozmér

ZpUsob pouZiti

A

L Stavebni Uzitna Pocet
e Sitka plocha/ks Sablon/m?
mm
RM345 ROMBO METALIC 345 0,119 m? 8,33 ks
A
satmat hrubozrnny AluMat
35um

Bezpecny sklon krytiny
SATJAM Rombo Metalic

TP30-BUT

15mmx30m

Tésnici paska butylkaucukova. Pouziva
se pro lepeni difuzni folie k poréznim
podkladiim, jako tésnéni pod kontralaté,
jako tésnéni ve spojich trapézovych
plechd pfi malych sklonech, jako
tésnéni prosvétlovacich profilt.

SP-DS

Spojovaci paska oboustranna

s vystuhou, pro lepeni presahl

difuzni félie nebo pro nalepeni
difuzni folie k plechovym prvkam.

SP-SS

Opravna paska jednostranna
pro opravy difuznich folii.

SP-VN

Opravna paska jednostranna
k folii Satjamfol VN 200.

sklon pouziti dle doporuceni vyrobce

v nechranénych
polohéch
s intenzivnimi
vétry

nazev krytiny pfi délce stresni
roviny nad 10 m

ve vySce nad
600 m.n.m.

ROMBO METALIC 22° 27° 27° 27°

mezni sklon krytiny 18°

TP-PKL

Tésnici paska pod kontralaté.

Ill. DOPORUCENE NASTROJE,
NARADI A DOPLNKOVY
MATERIAL

Vodovaha

NUZky na plech

El. nGzky na plech

Aku-Sroubovak

Sponkovacka

Kladivo

\
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Ohybacka plechu

Hrebikovacka



PRIORITNI RESENi PODKLADU PRO HLINIKOVOU
| OCELOVOU VARIANTU KRYTINY

Pro déleni sablon je zakazano
pouzivat ihlovou brusku!!!

Pfi pouziti Ghlové brusky dochazi
k prehrati plechu a tim k nevrat-
nému poskozeni plechu v misté
fezu. Odlétavajici kovové castecky
poSkozuji povrchovou Upravu
plechu.

Doplnkovy material:

- Difuzni pojistné folie (druh a typ dle projektu), spliujici po-
7adavky CSN 73 1901, doporudujeme néktery z vyrobkd
fady SATJAMFOL (odpovida-li svymi vlastnostmi danému

pouziti).
- Kontralaté, stresni laté, prkna, pripadné jiné vynaseci
prvlfy. 3 ) . 1. DHV (napf. Satjamfol 3. prkenné bednéni
- Spojovaci a kotevni material viz. tabulka. Wi 135, VN 200)
- Polyuretanovy nebo silikonovy tmel. 2. kontralat
- Doplnkovy material - tvarovky, tésnéni atd.
IV. VLASTNI MONTAZ o
ALTERNATIVNI RESENI POUZE PRO OCELOYOU
. VARIANTU KRYTINY
PRIPRAVENOST STAVBY:

Hrubd stavba vcetné krovu.
PRED ZAHAJENIM MONTAZE:

1. Druhy konstrukci:

A) Drevény systém podpor: Tesarska konstrukce krovu
nebo prihradovych vaznik(i doplnéna systémem 297 mm

kontralati a prkenného bednéni
- kontralaté - minimalni vySka 40mm
- Prkenné bednéni tl. 25mm

Drevo musi byt kvalitné impregnované prostiedky
k tomu uréenymi a tato impregnace musi byt do-
konale zaschla. Laté jsou do krokvi upevnény pres
kontralaté pomoci hiebik(l odpovidajici délky.

B) U ocelové varianty krytiny je mozna pokladka na

systém kontralati a lati 1 3/’7!3(';3’%52‘5'005”#0’ 3. latovani
- kontralaté - minimalni vySka 40mm 2 kontra,é,f

-laté - nejcastéji s rozméry 40x60 mm nebo
50x60 mm

Drevo musi byt kvalitné impregnované prostredky k tomu
uréenymi a tato impregnace musi byt dokonale zaschla.
Laté jsou do krokvi upevnény pres kontralaté pomoci hre-
bikl odpovidajici délky.

2. Pro kvalitni a hospodéarné polozeni maloformatové
plechové krytiny je nutné se peclivé vénovat rozmé-
feni stfechy. Bezpecény sklon krytiny musi byt min.
22°. Minimalni sklony jsou uvedeny v tabulce. Zjistéte
pripadné odchylky od pravouhlého tvaru stfechy a od-
chylky v jeji rovinnosti. Odchylky od rovinnosti vyrov-
nejte.



MONTAZ DOPLNKOVE HYDROIZOLACNI VRSTVY (DHV):

3.

Mo

Pfi navrhu a realizaci DHV je nutno dodrZovat ustano-
veni technickych norem, zejména CSN 73 1901, a zvo-
lit vhodny typ DHV. Pokud pouzijete néktery z vyrobku
fady SATJAMFOL - postupujte nasledujicim zplsobem.
Soubézné s okapem zacnéte pokladat pojistnou di-
fuzni f6lii. FOlii napnéte a prichytnéte b&znymi spon-
kami ke krovu.

. U okapové hrany ukoncete folii na okapnici (OPF

120/150). K okapnici félii prilepte oboustrannou pas-
kou (SP-DS) nebo tésnici paskou butylkaucukovou
(TP30-BUT).

Folii dale pfipevnéte kontralatémi (vySka min. 40 mm,
dle sklonu stfechy viz. CSN 73 1901), které poloZte na
krokve, do kterych je upevnéte pozinkovanymi hiebiky.
Prekryti hrebene folii provedte az na samy zavér tak,
aby félie umoznovala odvod vody z obou stresnich rovin.

NTAZ DHV

Iy

ﬁ pfe’s,a’h‘,félie

v /8
7 4 ]/u

1.

7.

8.

3. Kontralat
4. Paska SP-DS
5. OPF120(150)

V pripadé potreby
butylkaucukova paska
(TP30-BUT) nebo TP-PKL
V pripadé potreby
oboustranna lepici paska
(SP-DS)

V pripadé nizkého sklonu podtésnéte kontralat. Pro
tésnéni pouzijte napriklad TP30-BUT nebo TP-PKL.

Chemicka impregnace na kontralatich i krokvich musi
byt dokonale zaschla, jinak hrozi poruseni tésnosti di-
fuzni félie. Pro impregnaci mohou byt pouzity pouze
pripravky, které nejsou agresivni vici folii ¢i krytiné.

. U nizkych sklonu a tfiplastovych stfech doporucujeme

jednotlivé pasy difuzni félie prelepit. Kotveni krytiny
primo na prkenné bednéni je mozné jen tehdy, je-li pod
bednénim vytvofena dostatecna odvétravaci mezera
a DHV.

STRECHA BEZ TEPELNE IZOLACE

min. 40%

3. odvétravaci vrstva

4. DHV (napr. Satjamfol
WI 135, VN 200)

1. stfesni krytina
2. prkenné bednéni
nebo latovani

STRECHA DVOUPLASTOVA VETRANA

1 2. 3. 4. 5. 6. 7

min. 40*

1. stresni krytina 5. DHV (napf. Satjamfol

2. prkenné bednéni Wi 135, VN 200)
nebo latovani 6. parotésna vrstva

3. odvétravaci vrstva 7. vnitrni obklad

4. tepelna izolace

STRECHA TRIPLASTOVA
1 2. 3. 4.
_— /

VETRANA
5.

r/ 1
/ [ | | |

\
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7
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min. 40%

odvétravaci vrstva
tepelna izolace
parotésna vrstva
vnitfni obklad

1. stresni krytina 5.
2. prkenné bednéni 6.
nebo latovani 7,
odvétravaci vrstva 8
4. DHV (napf. Satjiamfol

WI 135, VN 200)

w

STRECHA TRIPLASTOVA VETRANA
DHV NA PRKENNEM BEDNENI

min. 40*

=

bednéni
odvétravaci vrstva
tepelna izolace
parotésna vrstva
vnitini obklad

stresni krytina 5
2. prkenné bednéni 6.

nebo latovani 7.
3. odvétravaci vrstva 8
4. DHV (napr. Satjiamfol 9
Wi 135, VN 200)



10.

Uvedeny vycet skladeb stresnich plastl je pouze infor-
mativni. Skladba stfesSniho plasté musi odpovidat plat-
nym CSN a konkrétnim pozadavkiim na danou stavbu.

MONTAZ PODKLADU:

11. Jako podklad pod krytinu se standardné pouziva pr-

12.

13.
14.

kenné plnoplosné bednéni tloustky 25 mm. Krytinu
v ocelové varianté je mozno pokladat i na latovani.
Pokud je pouzito latovani jsou prvni dvé laté na oka-
pové hrané na sraz, vzdalenost spodnich hran prvni a
tfeti laté je 170 mm a dale se latuje v rozteci spodnich
hran lati 227 mm. VZdy pouzivejte laté Sitky 60mm. V
pripadé montaze na laté je krytinu nutno pfipevinovat
priponkami. Montaz hlinikové krytiny na latovani neni
mozna. Na latovani nelze kotvit krytinu v pfipadé, ze
jsou na streSe instalovany snéhové zabrany, bezpec-
nostni prvky, solarni sysystémy, nebo podobné prvky.
V tomto poradi, (félie, kontralatovani, prkenné bed-
néni/latovani) pokracujte az k hifebeni. Na montaz
stfesSnich lati nebo bednéni pouZivejte pozinkované
hrebiky odpovidajici délky tak, abyste stfesni laté ukot-
vili do krokve (ne jen do kontralaté).

Tento postup opakujte na dalSich stranach strechy.

Provedte montaz podpérnych lati narozi, zlabi a okra-

jovych list dle nasledujicich pozadavku:

a) na konci strechy presahujici pres Stitovou zed. Bed-
néni/laté jsou v pozadovaném presahu podlozeny
kontralati a zafiznuty kolmo na smér lati do stejné
délky. Pres tuto kontralat pretahnéte folii a z boku
pripevnéte prkno. O toto prkno bude oprena
a k nému pfipevnéna zavétrna lista.

b) Gzlabi porovedte tak, aby presah krytiny do Uzlabi
byl alesponn 100 mm

¢) v hiebeni osadte hifebenovou lat pro uchyceni vét-
raciho pasu hrebene.

d) u kazdého zatepleného nebo jen zabednéného
krovu je nutné vytvorit podminky pro dobrou ven-
tilaci pod stresni krytinou. Doporucujeme vzdy po-
uzit pojistnou difuzni folii a stresni plast odvétrat!
Vypocet odvétrani dle CSN 73 1901. Pfi montéazi
na prkenné bednéni doporucujeme pouziti sepa-
racni vrstvy. Je mozno pouZit strukturovanou rohoz
WRAP nebo jinou vrstvu uréenou pro tento Ucel
vyrobcem.

MONTAZ DOPLNKOVYCH KONSTRUKCI:

15.

Pred montazi krytiny provedte montaz zlabovych hakd,
Gzlabi a okapovych plech(. Dale horniho oplechovani
u komina a oplechovani stfesnich oken dle pokynu
vyrobce oken. V pripadé nutnosti provedeni nestan-
dardniho oplechovani pouzijte pro jeho vyrobu tabule
dodavané v rozmérech 1250 x 2000 mm, pfipadné

svitk(l na miru. Montaz snéhovych zabran, jsou-li na-
vrzeny projektem, provedte po namontovani stresni
krytiny. Pfi montazi téchto prvkd je nutné vychazet
z montazniho navodu pro snéhové zabrany.



Krytina SATJAM Rombo Metalic ma kazdou Sablonu osa-
zenou Gtyfmi zamky, dvéma vnitfnimi na spodni strané a
dvéma vnéjsimi na strané horni. V horni Spici krytiny je pfi-
praveno kotevni ocko pro kotveni krytiny na bednéni bez
nutnosti pouZziti pfiponek. Ve vnéjSich zamcich jsou pfipra-
veny prolisy pro osazeni priponek. Krytina se k podkladu
kotvi pravé pomoci téchto oCek nebo priponek, které se
upeviuji vruty, nebo hiebiky. Systém zamku a pfiponek za-
jistuje presné osazeni a dokonalé ukotveni kazdé Sablony a
tim i dokonalou funkénost stfesSniho plasté jako celku. Pro
osazeni prvnich Sablon u okapové hrany jsou pripraveny
startovaci Sablony trojlihelnikového tvaru se zamkem, ktery
se nasouva na okapnici.

Osova roztec téchto startovacich Sablon je cca 520 mm a
je potreba ji pred pokladkou odzkouSet osazenim nasle-
dujici celé Sablony, tak aby tato Sablona dokonale zapadla
do zamk( a zamky byly slicovany. Doporucujeme provést
vyneseni kontrolnich rysek na ploSe stfechy v mistech Spi-
¢ek startovacich Sablon.

BEDNENI

[ U S o o

Prkenné bednéni 5.
Hrebenova lat 6.
Drzak hiebenové laté

Vétraci stérbina

Separacni folie
Doplrikova hydroizolaéni
vrstva - napr. SATJAMFOL
135 WI, VN 200

Awbdbk

ZALOZENI U OKAPOVE HRANY

1. Startovaci okapova 4. SATJAM Rombo priponka
lista ORP 5. Prkenné bednéni

2. Startovaci Sablona 6. Separacni folie
Rombo start 7. Kontralat

3. Sablona Rombo - pfed 8. Doplrikova hydroizolaéni

zapocetim montaze cvicné
osad'te a presné zmérte
roztece 9

vrstva - napr. SATJAMFOL
135 WI, VN 200

Kontrolni rysky

DETAIL ZALOZENIi U OKAPOVE HRANY

cca 10 mm - nutno promérit

2. Startovaci Sablona
Rombo start

1. Startovaci okapova
lista ORP

Krytina je kladena na celoplosné bednéni. Pfi montazi bed-
néni zajistéte u hrebene odvod vzduchu z vétraci mezery
pomoci vétraci Stérbiny. Budou-li pouzity hfebenace HRP,
nebo SBE-HP, osadte hfebenovou lat.

Pfed zaCatkem montaze krytiny doporucujeme instalovat
separacni vrstvu. M(Ze byt pouzita strukturovana rohoz
nebo jiny typ separacni vrstvy urceny pro toto pouziti. Jako
prvni krok montaze krytiny osadte na okapovou hranu star-
tovaci okapovou listu ORP. Na tuto okapnici budou nasou-
vany a osazovany startovaci Sablony. Startovaci Sablony
montujte od stfedd jednotlivych stfesnich rovin ke krajiim.
Startovaci Sablony kotvéte pfimo pres ocko hiebikem nebo
vrutem nebo pomoci SATJAM Rombo pfiponek Krytina je
kladena na celoplosné bednéni. Pfi montazi bednéni za-
jistéte u hrebene odvod vzduchu z vétraci mezery pomoci
vétraci Stérbiny. Budou-li pouzity hfebenacée HRP, nebo
SBE-HP, osadte hfebenovou lat.

Pred zacatkem montaze krytiny doporucujeme instalovat
separacni vrstvu. Mlze byt pouzita strukturovana rohoz
nebo jiny typ separacni vrstvy urceny pro toto pouziti. Jako
prvni krok montaze krytiny osadte na okapovou hranu
startovaci okapovou listu ORP. Na tuto okapnici budou
nasouvany a osazovany startovaci Sablony. Startovaci Sa-
blony montujte od stred( jednotlivych stfesnich rovin ke
krajlim. Startovaci Sablony kotvéte pfimo pres ocko hrebi-
kem nebo vrutem nebo pomoci SATJAM Rombo priponek
Sroubovanych do bednéni vruty nebo pribijenych hrebiky.
Po instalaci startovacich Sablon si v ploSe stfechy rozmérte
kontrolni body.



ROZMISTENI KRYTINY V PLOSE tohoto prvku jsou zavislé na konkrétnim tvaru stfechy. Opét
rozdélte krajni Sablony na pll s presahem cca 20 mm,
ktery vyhnéte nahoru. Sablony v tomto ohybu pFikotvéte k
podkladu priponkou. Na ohyb nasadte vyrovnavaci prvek,
ktery prikotvéte k lati a osad'te zavétrnou listu ZRP stejné
jako v minulém pripadé.

o B w b PR

7

STITOVA HRANA

osazeni zavétrné listy ZRP za pouziti vyrovnavaciho prviu

A

1. Sablona Rombo Separacni folie

2. SATJAM Rombo priponka Doplrikova hydroizolacni

3. Prkenné bednéni vrstva - napr. SATJAMFOL
135 Wi, VN 200

o

ZALOZENIi U OKAPOVE HRANY

1. Doplnkova hydroizolacni 5. Zavétrna lista ZRP
vrstva - napf. SATJAMFOL 6. Vyrovnévaci prvek - atyp
135 WI, VN 200 7. Priponka

2. Stitova lat 8. SATJAM Rombo pfiponka

3. Sablona Rombo - 9. Prkenné bednéni

zastriZzena s ohybem

» 10. Separacni folie
4. Sroub SDT 4,8%x35

DETAIL UKONCENI ZAVETRNE LISTY ZRP

1. Stitovéa lat 6. Prkenné bednéni
2. Sablona Rombo - zastfizena 7. Separaéni folie

s ohybem 8. Doplrikova hydroizolaéni
3. Zavétrna lista ZRP vrstva - napr. SATJAMFOL
4. Sroub SDT 4,8x35 135 Wi, VN 200

5. SATJAM Rombo priponka

Po osazeni startovacich Sablon pristupte k instalaci kry-
tiny. Jednotlivé Sablony nasouvejte do zamk tak, aby byly
dokonale osazeny. Je mozné pouziti gumové palicky. Osa-
zené Sablony kotvéte hiebiky nebo vruty v kotevnich occich,
nebo pomoci SATJAM Rombo pfiponky RPU. Presnost po-
kladky kontrolujte pomoci kontrolnich bodu.

Ukonceni krytiny u zdi, nebo Stitu provedte nasledovné: Ve
spadnici instalujte lat, ke které dobéhne krytina a bude na
ni uchycena zavétrna lista ZRP, nebo oplechovani ke zdi
OZR. Krajni Sablony musi byt u takovéto instalace déleny na
polovinu s pfesahem cca 20 mm, ktery bude vyhnut nahoru
k lati. Krytinu v ohybu k lati pfiSroubujte. V ohybu dbejte na
osazeni po vodé. Takto osazenou krytinu prekryjte zavétr-
nou listou, kterou prikotvéte Srouby SDT 4,8x35. V pfipadé,
Ze z dUvodu rozméru stfechy, nebo Ghlu mezi okapovou Vyrovnavaci prvek - atyp 3. Pfiponka
hranou a Stitem by nebylo mozno krajni Sablony délit na 2. Sablona Rombo - 4. Prkenné bednéni
pul, pouZijte vyrovnavavaci prvek. Rozméry a pfesny tvar zastfizena s ohybem

DETAIL STITOVE HRANY

o A o

=



Pfi osazovani hrebenace nezapomente na vétrani stfesniho
plasté. Pri pouziti hfebenacl HRP, nebo SBM-HP je vétrani
zajisténo Stérbinou mezi krytinou a hrebenacem. Posledni
Sablony, které dobihaji do hfebene proto vyhnéte smérem
nahoru tak, aby bylo zabranéno vnikani vody. Hfebenace
se v tomto pfipadé instaluji na hfebenovou lat. Doporucu-
jeme pouziti vétraciho pasu hrebene. Pro posileni vétrani
je mozno pouzit odvétravaci tasku OTR.

Napojeni krytiny na Uzlabi se provadi pres prvek SPR a to
tak, Ze se kazda Sablona krytiny musi odstfihnout podle
linie vyznacujici GzZlabi s pfesahem cca 30 mm. Tento
presah se ohne o 180° smérem dolll. Pfesah Sablony do
Uzlabi musi byt alespon 100 mm. Ohyb na stfizené Sab-
loné se zasune do prvku SPR. Jednotlivé Sablony se kotvi
pomoci vrutll pfes SATJAM Rombo priponka.

ZASTRIZENI A OHYB SABLONY ROMBO

UKONCENI STRECHY LEMOVANIM S PRESAHEM,
ZAVETRNA LISTA PLOCHA ZLRP

UKONCENI U HREBENE 4
1 W 5. f 6.
) |
) \j? T
3. —
, 8.
]
10.
i 9
1. Sroub SDR 4,2x25, nebo 6. Latovani
SDR INOX 4,2x25 7. Kontralat
(v oku nebo priponece) 8. DHV - napf. SATJAMFOL
2. Zavétrna lista plocha ZLRP WI 135 (VN 200)
1. Hrebenac HRP 5. SATJAM Rombo priponka 3. Sroub SDT 4,8x35, nebo 9. Lista
(alternativné SBM-HP nebo 6. Dopliikova hydroizolacni SDT INOX 4,8x35 10. Podbiti
HRS) vrstva - napf. SATJAMFOL 4. PFiponka 11. Krov
2. Sroub SDT 4,8x35 135 WI, VN 200 5. Stéesni krytina :
3. Hrebenova lat 7. Vétraci pas
4. j:sbt’r?;:ngi”(’)%bem UKONCENI STRECHY LEMOVANIM BEZ PRESAHU,
pod hiebendc ZAVETRNA LISTA PLOCHA ZLRP

RESENi UZLABI

1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8 9.
1)

] 1. Sroub SDR 4,2x25, nebo 5. Pfiponka

1. Uzlabi U230 7. Startovaci Sablona SDR INOX 4,2x25 6. Stresni krytina

2. SPR Rombo start (v oku nebo priponece) 7. Latovani

3. Spojovaci plech SPR 8. Doplrikova hydroizolaCni 2. Zavétma lista plochd ZLRP g Kontralat

4. Butylkauéukova paska vrstva - napr. SATJAMFOL 3. Sroub SDT 4,8%35, nebo 9. DHV - napi. SATIAMFOL
(mezi U230 a SPR) 135 WI, VN 200 SDT INOX 4,8x35 " WI135 (VN 200)

5. SATJAM Rombo pfiponka 9. Separacni folie 4. Okapnice atyp (vyska dle 10. Krov

6. Sablona Rombo poteby)



SLUNECNi KOLEKTORY A FOTOVOLTAICKE SYSTEMY

Strechy provedené z krytiny SATJAM Rombo Metalic jsou
vhodné pro montaz téchto zafizeni. VétSina dodavatell so-
larnich systém(l dodava své vyrobky véetné nosného rostu
a kotevnich prvkd. Pfi montazi postupujte v souladu s mon-
taznim navodem vyrobce solarnich systému a zajistéte, aby
veskeré prostupy pres krytinu byly dokonale zajistény proti
vnikani vody. Je mozné pouZit také drzak pro solarni sys-
témy ze sortimentu firmy SATJAM.

ATYPICKE DETAILY

Neni-li mozné jakykoliv detail provést z vyrabéného sorti-
mentu doplnkd, Ize pouZit tabuli plechu plech ve svitku se
shodnou povrchovou Gpravou nebo jiny plech s vysokou
korozni odolnosti (pozink, titan-zinek, olovény pas, u hlini-
kovych krytin - hlinikovy plech). VSechny na stavbé pro-
vedené stfizné hrany a poSkozena mista pfimo vystavena
povétrnostnim vlivim musi byt u krytin s lakoplastovou
povrchovou Upravou opatrena natérem opravnou barvou.

UPOZORNENI

Stresni konstrukce musi odpovidat platnym normam,
predpistim i doporuc¢enim vyrobce pro montaz dané
stfesni krytiny. Zvlasté u budov s obytnym podkrovim je
nutné navrhovat (dvou i tfi plastové) dokonalé odvétrani
stfesniho plasté v souladu s platnymi technickymi nor-
mami. Skladby stfeSniho plasté je vhodné ovérit tepelné-
technickym vypocCtem. Kazda stfecha je original, navod
vyrobce nemize zohlednit vSechny moznosti feSeni de-
tail(. Proto vyrobce neruéi za pfipadné Skody vzniklé ne-
spravnym pouZitim nebo nepochopenim navodu.

PREHLED KOROZIVNICH PROSTREDI

Stupen korozni agresivity
- povrchova
trida produkt CL|C2|C3|C4]|C5 Gprava
. aluzinek
element aluzinek v v | 2|8 % | in 150 g/m?
polyestersat polyester
efekt 25 um v v v x x |op i
satmat polyester
efekt 35um v v v x x S im
satmat hrubo- polyester
EE zmny 35 ym v v v x * 135 pm
o hybrid
Purmax polyester/
extra 40 um v v v v x Sl
40 um
satpur polyuretan
extra 50 v v v v % |5 i
Purmat® polyuretan
extra 50 ym v v v v % |50 i
polyester
Crown BT Py s vysokou
EREE 26 um v v v = * | odolnosti
26 um
AluMat polyester
ECCEl AluMat Stucco v v v = x 25um
AluFalc modifikovany
Bl AluFalc Stucco v v V| & x gglﬁ%etan

PREHLED KOROZIVNICH PROSTREDI

STUPEN KOROZNi AGRESIVITY

TYP SROUBU

=
Q
¥
o
@
o
N
o
&

SDT lakovany

SDT INOX lakovany

SDT TORX lakovany

SDT pro bezpecnostni prvky FeZn

SDT pro bezpeénostni prvky INOX

SDR FeZn

SDR INOX

SO2T FeZn

SO2T lakovany

SO2T INOX lakovany

SO2T TORX lakovany

SO3T FeZn

SO3T Lakovany

SO5T FeZn

SO5T lakovany

S012T FeZn

S012T lakovany

SPSL

SDB lakovany

SNANENENANENENANANENANANENANANENANANEN
SNENENENANENENANANENANENENANANENANENEN
SN ANANE ANE AN ANENANER AN ANES ANANEN
NI R R I I AN IR IAN AN EIEIRNE

K| |XK[X|%[X|%X[X|%X[X|%X[X|X[X|%X[%X|%X[%|x|[%

Vysvétlivky:
v/ - doporuceno

x - nevhodné pouziti, ztrata zaruky
& - informujte se na nasem technickém oddéleni




POSTUP PRI SKLADOVANI A PREPRAVE
PRODUKTU SATJAM

VSEOBECNE POKYNY

Pi prevzeti zakazky, pred pocatkem montaze, se ujistéte, Ze je
zakazka kompletni a nevykazuje zjevné vady. Provedte kontrolu
typu, materialu, barevnosti, délky a poctu kusl dodanych vy-
robku.

Je-li dlivod k reklamaci z dlvodu vyskytu vady zjistitelné pred
zahajenim montaze nebo na zaatku montaze, nesmi byt mon-
taz zahajena nebo musi byt prerusena a dodavatel musi byt ne-
prodlené pisemné vyrozumén. Do vyjadreni vyrobce se nesmi
vyrobky montovat. Naroky po montazi nebudou uznany.

Dbejte na to, aby se vyrobky nedostaly do styku s agresiv-
nimi latkami a barevnymi kovy, zvlasté pak s médi, vodou
obsahujici ionty médi, a to v€etné spojeni vznikajici stékajici
vodou nebo materialy, které mohou zpUlsobit zménu elek-
trického potencialu, ani s vyrobky médi pokovenymi, vap-
nem, cementem a jinymi pojivy, kyselinami, louhy, zplodi-
nami hofeni, latkami obsahujicimi dehet a jinymi agresivnimi
chemickymi latkami. U hlinikovych plechtd zamezte i styku
s oceli, a to véetné spojeni vznikajiciho stékajici vodou.

PODMINKY SKLADOVANi

Dobu skladovani omezte na minimum. Neni dovoleno skladovani
nezakrytych vyrobku. V pfipadé kratkodobého skladovani (max.
1 tyden) skladujte vyrobky pod plachtou a zajistéte odvétrani.
Originalni pfepravni obal neni urcen ke skladovani vyrobku.

Je-li nutna doba skladovani delsi, nez jeden tyden, umistéte vy-
robky v suché a vétrané mistnosti a ponechte je odkryté s volnym
pristupem vzduchu ke vSem vrstvam. Pozinkované a aluzinkové
plechy opatfete navic vrstvou konzervacéniho oleje. Naolejovani
a pasivace pozinkovanych a aluzinkovych plechl provedena vy-
robcem tvofi ochranu pred bilou korozi pouze béhem prepravy.
V pfipadé zateCeni vody, mezi jednotlivé plechy, nebo jejiho zkon-
denzovani mlze dojit ke vzniku elektrického ¢lanku a nasledné
korozi. Plechy, které byly ovihéeny béhem prepravy nebo skla-
dovani, osuste a nasledné jednotlivé pasy prolozte tak, aby byla
zajiSténa volna cirkulace vzduchu.

Pozinkované a aluzinkové plechy po osuseni zkontrolujte a opat-
fete vrstvou konzervacniho oleje.

Plechy uloZené v balicich nebo ve svitcich nesmi byt skladovany
na volném prostranstvi nebo v mistech vystavenych plisobeni
vihkosti a teplotnim zménam.

2vlastni pozornost vénujte vykladce v zimnich podminkach a na-
slednému skladovani ve vytapénych skladech. V disledku znac-
nych teplotnich rozdilG vznika kondenzat.

Lakované plechy jsou z vyroby opatfeny ochrannou folii, ktera je
uréena vyhradné k ochrané povrchu plechd pfed mechanickym
poskozenim. PouZiti ochranné félie nezbavuje povinnosti zabez-
pecit a chranit plechy béhem skladovani a zpracovani proti pud-
sobeni chemickych a povétrnostnich vlivd. Pii skladovani delSim
nez 2 tydny je nutno odstranit z vyrobk{i ochrannou folii a jednot-
livé dily krytiny proloZit tak, aby byla umoZnéna volna cirkulace
vzduchu mezi jednotlivymi dily a vylougit kondenzaci. Pfi nedo-
drZeni téchto pravidel hrozi vznik bilé koroze.

Pfi skladovani a dopravé dbejte, aby plechy nebyly vystaveny
nadmérnému sluneénimu zareni a vysokym teplotam. PFi skla-
dovani v nevhodném prostredi, vniknuti vinkosti pod folii nebo pri
nadmérném zahrati plechli mize dojit ke zméné prilnavosti folie
k povrchu vlivem degradace lepidla. Pfi teplotach materialu pod
15°C mUze dochazet k vétsi pridrznosti folie k podkladu, coz zp(l-
sobuje pracnéjsi odstranovani folie a moznost ulpivani lepidla na

povrchu vyrobkd. Dojde-li v dlisledku tohoto k ulpéni lepidla na
povrchu plechu, odstrante je benzinovym Gisticem. VZdy dbejte
na co mozna nejkratsi kontakt povrchu plechu s rozpoustédlem.
Je zakazano pouzivat k CiSténi abrazivni prostfedky. Maximalni
doba skladovani nesmi byt delSi nez 6 mésicl od data vyroby.
PFi nedodrzeni vySe uvedenych pokyn( dojde ke ztraté zaruky.

PREPRAVA

Prepravujete-li plechy vliastnim dopravnim prostfedkem, musi
mit takovy automobil loZnou plochu umoznujici bezproblémovou
nakladku i vykladku a jeji délka musi odpovidat délce prepra-
vovanych vyrobkd. Ty nesmi presahovat za hranu automobilu.
Spravné uloZeni a ukotveni vyrobk( béhem prepravy zabrani po-
Skozeni jejich povrchu.

Pozinkované a aluzinkové plechy béhem prepravy bezpodminec-
né chrante pred plsobenim povétrnostnich vliva.

Vykladku provedte odpovidajicim manipulacnim nebo zvedacim
zarizenim (viz piktogramy v Gvodu) nebo pfi ruéni vykladce odpo-
vidajicim poctem osob tak, aby nedoslo k poskozeni povrchové
Gpravy, k ohnuti boénich hran a k nadmérnému prdhybu plechd.
Nadmérmy prihyb plech(i zplsobuje pozdé&ji problémy s jejich
spravnym slicovanim pii montazi (nataZzeni v zamcich) a na re-
klamace takové vady nebude bran zretel.

DELENi A MONTAZ

K déleni plech(i pouzivejte mechanické nlizky, elektrické nlizky

nebo elektrickou prostfihavacku. Po ukonéeni montaze bezpod-

mineéné ocistéte povrch plechd od pilin, tfisek a jinych necistot.

Pouziti dhlové brusky je zakazano!

Jakékoliv dodate¢né ohyby plechu provadéjte pouze pri teploté

plechu i okolniho prostredi nad 5°C.

VSechny fezné hrany, poSkrabana mista a jina poskozeni povr-

chu,k nimZ dojde pfi montazi zapravte spravkovou barvou

dle pokynt uvedenych na obale.

Pro spojovani a kotveni pouzivejte pouze doporuceny spojovaci

a kotevni material. Spojovaci a kotvnici material z pozinku a ne-

rezu pouzivejte na pozinkovany a aluzinkovany plech. Pro hliniko-

vé plechy pouzijte spojovaci a kotvici prvky z hliniku nebo nerezi.

UDRZBA

Jednotlivé typy povrchovych Gprav pouZivejte tak, aby svou odol-

nosti odpovidaly agresivité prostredi v dané lokalité.

Bez ohledu na umisténi stavby provadéjte (minimalné jednou

rocné) prohlidky a ddrzbu zabudovanych plechl (tyka se i kryti-

ny), zabranite tak jejich pfedéasnému starnuti. Pfipadné posko-

zeni povrchové Upravy oCistéte a opravte spravkovou barvou.

PFi znecisténi povrch ocistéte. Pro ¢isténi doporucujeme pouzit

teplou vodu s béznym typem saponatu. Je zakdzano pouzivat

abrazivni prostredky (draténky, ocelové kartace, prasky na na-

dobi a brusné pasty). Pro odstranéni necistot nerozpustnych ve

vodé pouZzijte benzinovy Cisti€. Pri CiSténi benzinovym Ccisticem

dbejte nasledujicich zasad:

m Povrch nesmi byt v dlouhodobém kontaktu s touto latkou.

m Pred zapocetim Gisténi je nutné postup odzkouset na vzorku.
Jde zejména o kontrolu povrchu po vycisténi.

m Po ocCisténi musi byt povrch oplachnut vodou.

Je zakazano pouZzivat jina organicka rozpoustédia.

TECHNICKE ODDELENI:
Mobil: 605 248 726
Fax: 596 231 098



4\ SATJAM®

strechy-okapy-trapézy

aﬂ! Vyrobni zavod
4\ Obchodni stfedisko
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NAS KOMPLETNi SORTIMENT
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NASE PRODUKTY VYRABIME Z MATERIALU RENOMOVANYCH SPOLECNOSTI:

wors <5~ voestaipine (g (~7TE. SSAB

ArcelorMittal

Vas prodejce

www.satjam.cz

Aktualizovano k 11/2023
Tiskové chyby vyhrazeny.
Nezohledruje pozd€jsi Gpravy norem.



