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SATJAM Taurus® Maxx - lehka krytina pro Vasi stre-
chu tvorena pasy o Sesti vinach. Je vyrabéna na objed-
navku v délkach do 4,95 metr( (ocelovy plech) nebo
3,90 metrd (hlinikovy plech). Zakazkova vy-
roba umoznuje eliminovat odpad a zkratit dobu
montaze.

Zakladem krytin je podle typu povrchové lpravy vysoce
kvalitni ocelovy plech zarové zinkovany, pokoveny vrstvou
aluzinku nebo plech ze slitiny hliniku. Pozinkovany plech
je pak dodavan v nékteré z nasledujicich povrchovych
Uprav - Polyestersat 25, Satmat 35 hrubozrnny, Top-
Mat® 35, Purmax® 40, Purmat® 50 nebo Crown BT 26.
Plech ze slitiny hliniku je opatfen povrchovou UGpravou
AluMat nebo AluMat Stucco. Finalni povrchova Uprava za-
jistuje vysokou kvalitu, trvanlivost a odolnost stresni kry-
tiny. Technicky vyspélé feSeni Setfici naklady, ekologicka
a zdravotni nezavadnost, to jsou dalsi vyhody streSnich
krytin SATJAM.

Pro vyuZiti vSech vlastnosti a moznosti téchto krytin je
velmi dllezité seznamit se s jejich technickymi parametry
a zejména s postupem montaze. Po prostudovani nasle-
dujicich informaci, montazniho navodu a feSeni riiznych
detaill, ziskate zakladni pfehled. Pro perfektni provedeni
stfechy je vS§ak nutné mit podrobné znalosti, zruénost, za-
Skoleni a predepsané vybaveni. Pro jistotu odborné mon-
taze doporucujeme vyZadat si seznam ovérenych montaz-
nich firem a vyuZit jejich nabidky.

1. VSEOBECNA CAST

Kvalitativni parametry vyrobku zarucuje vyrobce pouze pfi
dodrZeni montaznich a zaru¢nich podminek.
1. Vyrobky balené originalné od vyrobce maiji na etike-
tach tyto Udaje:
e kod a nazev vyrobku
» kod a nazev barvy vyrobku a typu povrchové Gpravy
 pocet kusl v baleni
e adresu vyrobce
* Cislo zakazky

2. Predlozeni prodejniho dokladu (faktury) je jednou z ne-
zbytnych podminek uplatnéni pfipadné reklamace.

3. Vyrobce neprebira zodpoveédnost za Skody zplisobené
uzivatelem nebo treti osobou uZivateli vlivem nezna-
losti vSeobecnych technickych informaci a podminek
k vyrobku, zejména montazniho navodu, zarucnich
podminek a manipulacniho postupu pfi skladovani.

4. Vlivem kombinace povolenych toleranci parametr(
vstupnich materiald a vyrobniho procesu mohou vznik-
nout odchylky ténu téZe barvy. Proto zejména u vSech
doobjednavek a zakazek expedovanych na vice jak
jedné paleté doporucujeme provést vizualni kontrolu
shody barevného odstinu.

Pokyny pro montaz a manipulaci
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Nevykladat vice balikil
najednou

Skladovat pod plachtou
nebo pod pristfeskem

/0"

Nepfevazet s pfevisem

Manipulovat jen
ve vymezeném prostoru

Nepouzivat ihlovou brusku

SE

Zabrante pruhybu

N dovat na slunci

pro odtékénJi vody
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Vykladat
vysokozdviznym vozikem

Spravné uchyceni pasi

Zabrante styku
s chemickymi latkami
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L < | Vrtna . . Povrchové Upravy
Oznaceni Rozmeér kapacita Zpusob pouziti stiesnich krytin
SDT1 (SDT INOX)? . . pozink, aluzinek a lakované,
4,8x35| 1mm Samovrtnyvsrovut{ 210 QLT [ el pro hlinikovou stresni krytinu
Vi do drevéného podkladu o .
je Sroub v provedeni INOX
SDT TORX . .
Samovrtny Sroub pro kotveni plechu . . p
4,8x35 1mm A pozink, aluzinek a lakované
do drevéného podkladu
Samovrtny sesivaci Sroub pro pozink, aluzinek a lakované,
4,8x16| 2mm ny o . P pro hlinikovou stresni krytinu
kotveni plechu mezi sebou o P
je Sroub v provedeni INOX
4,8x16| 2mm Samovrtpy seslvacl s_roub pro pozink, aluzinek a lakované
kotveni plechu mezi sebou
o 4,8x22 | 3mm SR Srogb p’ro kotv_e[n el K e pozink, aluzinek a lakované
W tenkosténnym profilim do tl. 3mm
SO5T4 7 i 7 7
T 5,56x25| 5mm SO sroyb Qro kot\/_ep| B SRR pozink, aluzinek a lakované
= tenkosténnym profilim do tl. 5mm
SDT pro bezpeénostni prvky pozink, aluzinek a lakované,
Sroub pro kotveni bezpegnostnich 10 il e S Ll
IRt EHEHED] L rvkii a snéhovych zabran Je Sroub v provedent INOX, pro
P y stfesni krytinu ARAD Sroub
dodavame v rozméru 6,5x35
POP NYT® pozink, aluzinek, lakované
" 4x9,5 Nyt pro kotveni plechli mezi sebou a také pro hlinikovou
stresni krytinu

Pouzitelnost Sroub( dle korozivnich prostredi viz. tabulka na str. 15




Il. TECHNICKA DATA, ROZMERY,
MATERIALY A POVRCHOVE
UPRAVY

Satjam TAURUS MAXX

Stresni krytina: pas o Sesti vinach

Druhy provedeni stresni krytiny

B Tésnici pasky

Oznaceni Rozmér ZpUsob pouZiti

Tésnici paska butylkaucukova.
Pouziva se pro lepeni difuzni
folie k poréznim podkladlim,

jako tésnéni pod kontralaté, jako
tésnéni ve spojich trapézovych
plechd pfi malych sklonech, jako
tésnéni prosvétlovacich profildl.

TP30-BUT | 15mmx30m

Tésnéni univerzalni samolepici.
K zatésnéni prostoru mezi krytinou
a zavétrnou listou spodni nebo
mezi krytinou a GZlabim.

TUS
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L Celkova Stavebni Délka  Vyska
Symbol Prodejni nazev Sitka Sitka tasky odskoku
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polyestersat Crown BT Purmat® TopMat®
25 pm 26 pym 50 um 35um
satmat hrubo- Purmax® AluMat

zrny 35 um 40 um AluMat Stucco

Bezpecny sklon krytiny
SATJAM Taurus Maxx

Spojovaci paska oboustranna

s vystuhou, pro lepeni presahl

difuzni félie nebo pro nalepeni
difuzni félie k plechovym prvkim.

SP-DS

Opravna paska jednostranna

e pro opravy difuznich folii.

Opravna paska jednostranna

SN k folii Satjamfol VN 200.

TP-PKL Tésnici paska pod kontralaté.

sklon pouziti dle doporuceni vyrobce

v nechranénych
ve vySce nad pri délce stresni polohach
600 m.n.m. roviny nad 10 m s intenzivnimi
vétry

nazev krytiny

TAURUS MAXX 10° 15° 15° 15°

B Tésnici profily do vin

Oznaceni Tésnéni horni Tésnéni spodni

TAURUS MAXX TH TAURUS TS TAURUS

Ill. DOPORUCENE NASTROJE,
NARADI A DOPLNKOVY
MATERIAL

Nytovaci klesté
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NGzky na plech

El. nGZky na plech

Aku-Sroubovak Sponkovacka Kladivo




Pro déleni sablon je zakazano
pouzivat ihlovou brusku!!!

Pfi pouziti Ghlové brusky dochazi
k prehrati plechu a tim k nevrat-
nému poskozeni plechu v misté
fezu. Odlétavajici kovové castecky
poSkozuji povrchovou Upravu
plechu.

Doplinkovy material:

- Difuzni pojistné folie (druh a typ dle projektu), spliujici po-
7adavky CSN 73 1901, doporudujeme néktery z vyrobku
fady SATJAMFOL (odpovida-li svymi vlastnostmi danému
pouziti).

- Kontralaté, stresni laté, pfipadné jiné vynaseci prvky,
napr. tenkosténné ocelové vaznice.

- Spojovaci a kotevni material viz. tabulka.

- Polyuretanovy nebo silikonovy tmel.

- Doplnkovy material - tvarovky, tésnéni atd.

IV. VLASTNi MONTAZ
PRIPRAVENOST STAVBY:

Hruba stavba véetné krovu.

PRED ZAHAJENIM MONTAZE:

1. Druhy konstrukci:

A) Drevény systém podpor: Tesarska konstrukce krovu
nebo prihradovych vaznik( doplnéna systémem lati
a kontralati

- kontralaté - minimalni vyska 40mm

-laté - nejcastéji s rozméry 30x50 mm nebo
40x60 mm nebo 50x60 mm

Dfevo musi byt vzdy ochranéno, budto kon-
strukéni, nebo chemickou ochranou. Preferuje se
konstrukéni ochrana dieva pred chemickou. Lateé,
kontralaté a bednéni nad DHV v G¢inné vétrané
stfeSe se nemusi impregnovat. Laté jsou do krokvi
upevnény pres kontralaté pomoci hiebikd odpovi-
dajici délky.

B) Kovovy systém podpor: Systém vaznik(l nejcastéji
z tenkosténnych C, Z, Z profil(, jako laté Ize pouzit
profil omega.

2. Pro kvalitni a hospodarné polozeni velkoformatové
plechové krytiny je nutné se peclivé vénovat rozmé-
feni stfechy. Bezpec¢ny sklon krytiny musi byt min. 10°.
Minimalni sklony jsou uvedeny v tabulce. Pasy krytiny
Vam budou vyrobeny na poZadovany délkovy rozmér.
Zjistéte pripadné odchylky od pravoihlého tvaru stre-
chy a odchylky v jeji rovinnosti. Odchylky od rovinnosti
vyrovnejte.

MONTAZ DHV

L - rozte¢ podpor 350 mm 3 - kontralat (vymezuje

1 - nosny systém (krokve, vazniky) odvétravaci vrstvu)

2 - DHV - doplnkova 4 - podpory (laté, vaznice)
hydroizolacni vrstva 5 - stresni krytina

MONTAZ DOPLNKOVE HYDROIZOLACNI VRSTVY (DHV):

3. Pfinavrhu a realizaci DHV je nutno dodrZovat ustano-

veni technickych norem, zejména CSN 73 1901, a zvo-
lit vhodny typ DHV. Pokud pouzijete néktery z vyrobku
fady SATJAMFOL - postupujte nasledujicim zpUsobem.

. Soubézné s okapem zacnéte pokladat pojistnou di-

fuzni folii. FOlii napnéte a pfichytnéte béznymi spon-
kami ke krovu.

. U okapové hrany ukoncete folii na okapnici (OPF

120/150). K okapnici folii pfilepte oboustrannou pas-
kou (SP-DS) nebo tésnici paskou butylkauéukovou
(TP30-BUT).

. Folii dale pripevnéte kontralatémi (vySka min. 40 mm,

dle sklonu strechy viz. CSN 73 1901), které polozte na
krokve, do kterych je upevnéte pozinkovanymi hrebiky.
Prekryti hfebene félii provedte az na samy zavér tak,
aby folie umoznovala odvod vody z obou streSnich rovin.

V pripadé potreby butylkaucukova 3. Kontralat
paska (TP30-BUT) nebo TP-PKL 4. Paska SP-DS

V pripadé potreby oboustranna 5. OPF120(150)
lepici paska (SP-DS)



7. V pfipadé nizkého sklonu podtésnéte kontralat. Pro

8.

tésnéni pouzijte napriklad TP30-BUT nebo TP-PKL.

V pripadé pouziti chemické impregnace u drevénych
konstrukci, musi byt impregnace dokonale zaschla a
musi byt zajiSténo, aby se impregnace nevyluhovala.
Musi byt zabranéno splachu do Zivotniho prostredi,
pldy ¢i deStové kanalizace a na materialy, jejichZ
funkci mGze impregnace ovlivnit.

. U nizkych sklont a tfiplastovych stfech doporucujeme

jednotlivé pasy difuzni félie prelepit. Kotveni krytiny
pfimo na bednéni je mozné jen tehdy, je-li pod bedné-
nim vytvorena dostatecna odvétravaci mezera a DHV.

STRECHA BEZ TEPELNE IZOLACE

1.
2.
3. odvétravaci vrstva

1 2. 3. 4.

min. 40%

stresni krytina
latovani

4. DHV (napr. Satjamfol
Wi 135, VN 200)

STRECHA DVOUPLASTOVA VETRANA

A=

min. 40%

stresni krytina 5.

tepelna izolace
latovani 6. parotésna vrstva
odvétravaci vrstva 7. vnitrni obklad
DHV (napr. Satjamfol

WI 135, VN 200)

STRECHA TRIPLASTOVA VETRANA
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odvétravaci vrstva
tepelna izolace
parotésna vrstva
vnitini obklad

stresni krytina 5.
latovani 6.
odvétravaci vrstva 7.
DHV (napr. Satjamfol 8
WI 135, VN 200)

STRECHA TRIPLASTOVA VETRANA
DHV NA BEDNENI

AW R

10.

min. 40%

bednéni
odvétravaci vrstva
tepelna izolace
parotésna vrstva
vnitfni obklad

stresni krytina 5.
latovani 6.
odvétravaci vrstva 7.
DHYV (napr. Satjamfol 8.
WI 135, VN 200) 9.

U folii jinych vyrobcl se fidte pokyny prisluSného vy-
robce folii.

MONTAZ LATOVANI:

11. Pro typ Satjam Taurus Maxx je rozpon spodnich hran

12.

13.

lati 350 mm. Po polozeni prvni fady folie a kontrala-
tovani zapocCnete s montazi stfesnich lati, nebude-li
pouZit okapni plech - prvni stfesni lat pfipevnéte na
okapové hrané krokvi nastojato. Druhou stfesni lat
pfipevnéte nalezato do vzdalenosti spodnich hran
lati max. 280-300 mm (bez pouziti okapniho plechu)
Presné vyrovnejte. DalSi Fady stfeSnich lati montujte
presné na rozmér spodnich hran lati 350 mm az k hre-
beni nalezato. Pfi pouziti okapniho plechu je vzdale-
nost spodnich hran prvni a druhé laté 120 mm. Okapni
plech doporuéujeme pouzivat standardné. VSechny
laté upevnéte nalezato. Posledni lat pod hfebenem
upevnéte co nejblize k hrebeni. Doporucujeme pouZzit
distancni méritko pro presné rozméreni spodnich hran
lati i vtom pripadé, Ze Sitka lati neni absolutné stejna.
Pfesna vzdalenost spodnich hran lati je nezbytna
pro pfesnost osazeni a pripevnéni jednotlivych pasl
krytiny. Pokud budou na stfeSe namontovany drzaky
snéhovych zabran nebo bezpecnostni prvky, pouzijte
v misté osazeni téchto prvk( zesilené latovani - viz.
montazni navod pro systém snéhovych zabran.

Takto namontovana konstrukce zaroven umoznuje
snadny pohyb po strese. V tomto poradi, (félie, kontra-
latovani, latovani) pokracujte az k hirebeni. Na montaz
stfesnich lati pouZivejte pozinkované hrebiky odpovi-
dajici délky tak, abyste stfesni laté ukotvili do krokve
(ne jen do kontralaté).

Tento postup opakujte na dalSich stranach strechy.



14. Provedte montaz podpérnych lati narozi, Gzlabi a okra-
jovych list dle nasledujicich poZadavku:

a)

na konci stfechy presahujici pres Stitovou zed. Laté
jsou v pozadovaném presahu podloZeny kontralati
a zafiznuty kolmo na smeér lati do stejné délky. Pres
tuto kontralat pretahnéte folii a z boku pfipevnéte
prkno. O toto prkno bude opfena a k nému pripev-
néna zavétrna lista.

GZlabi provedte tak, aby pfesah krytiny do GzZlabi byl
alespon 100 mm

LATOVANI TAURUS MAXX

—
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— — — 7
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c) v hfebeni osadte hfebenovou lat pro uchyceni vé-
traciho pasu hiebene. Pokud vétraci pas hiebene
neni pouzit, hfebenovou lat neosazujte, pro prikot-
veni hfebenace neni potrebna.

d) u kazdého zatepleného nebo jen zabednéného
krovu je nutné vytvorit podminky pro dobrou venti-
laci pod stresni krytinou. Doporucujeme vzdy pouZzit
pojistnou difuzni folii a stfesni plast odvétrat! Vypo-
et odvétrani dle CSN 73 1901.

UMISTENI LATi BEZ OKAPNIHO PLECHU
TAURUS MAXX

o+
N
% Umisténi lati pfi pouZiti
okapniho plechu
1. Lat nastojato 6. DHV - napr. SATJAMFOL Wi
2. Paska SP-DS 135 (VN 200)
3. Okapnice OPF 120(150) * zohlednéte poZadovany
4. Stresni lat min. pfesah kryt[ny
30x50 (40%60)

5. Kontralat



MONTAZ DOPLNKOVYCH KONSTRUKCI:

15. Pred montazi krytiny provedte montaz Zzlabovych hakd,
Uzlabi, okapovych plechd, oplechovani zdi a zavétrnych
liSt spodnich - je-li pouZzito. Dale horniho oplechovani
u komina a oplechovani stfesnich oken dle pokynu
vyrobce oken. V pfipadé nutnosti provedeni nestan-
dardniho oplechovani pouzijte pro jeho vyrobu tabule
dodavané v rozmérech 1250 x 2000 mm, pripadné
svitkll na miru. Montaz snéhovych zabran, jsou-li na-
vrzeny projektem, provedte po namontovani stresni
krytiny. Pfi montazi téchto prvkud je nutné vychazet
z montazniho navodu pro snéhové zabrany.

VLASTNI MONTAZ KRYTINY

Je-li nutné po krytiné chodit, pouzijte obuv s mékkou gumo-
vou podrazkou. Nikdy nechodte po nepfikotvenych pasech
krytiny.

PFi ch(zi po krytiné naslapujte v dolni ¢asti panve oprené
o stresni lat, kde je krytina kotvena!!l Dbejte na to, aby
podrazka obuvi nebyla znecisténa kaminky a jinymi necis-
totami, které mohou zpUsobit poskrabani povrchu.

1. Pokladku stresni krytiny Ize zahdjit jak z pravé tak
z levé strany. Prvni pas krytiny pfed pripevnénim srov-
nejte kolmo k okapové hrané. V pripadé, ze zacinate
montaz zleva, pas ukotvéte pouze v levé ¢asti. Pravou
¢ast nadzvednéte a podsunte dalSi pas. Pas srovnejte
tak, aby dobre zapadl do zdmk( predeslého pasu.

UKONCENI U OKAPU BEZ PRESAHU
S OKAPNIiM PLECHEM

1. Latovani 6. Okapni plech

2. Stresni krytina 7. Podokapni Zlab

3. Kontralat 8. Ochranny pas OPP 50(100)

4. DHV - naprl. SATJAMFOL WI 9. Okapnice OPF 120(150)
135 (VN 200) 10. Krokev

5. Tésnénispodni TS nebo 11. Podbiti

oM

1. Ocelovy profil
2. Samovrtny Sroub SO T

UKONCENI U OKAPU

BEZ OKAPNIHO PLECHU
(Vhodné pouze pro pouZiti
bez okapového systému.)

Latovani 6. Okapnice OPF 120(150)

1

2. Stresni krytina 7. Krokev

3. Kontralat 8. Podbiti

4. DHV - napr. SATJAMFOL WI * v zavislosti na sklonu
135 (VN ?O?) a poZadovaném presahu

5. Ochranny pas OPP 50(100) krytiny

Zkontrolujte rovnobéznost s okapovou hranou. Timto
mate pripravenou krytinu k prikotveni.

2. Pokud zaCinate montaz zprava, pas srovnejte s okapo-
vou hranou a rovnou prfikotvéte. DalSi pas osadte na
predesly pas, srovnejte tak, aby dobre zapadl do zamku
predesiého pasu. Timto je dalSi pas pripraven k prikotveni.

3. Krytina se do dfeva kotvi samovrtnymi Srouby
SATJAM SDT 4,8x35, pro hlinikovou krytinu pouZzijte Srouby
v provedeni INOX. V pfipadé kotveni do oceli pouZijte Srouby

ZPUSOB KOTVENI KRYTINY DO DREVA

i

g
3. Vodotésny nyt POP nebo
seSivaci Sroub SO2T (INOX), .

4. Stresni krytina

1. Latovani min 30x50

2. Samovrtny Sroub
SDT 4,8%x35
(SDT 4,8x35 INOX)

ZPUSOB KOTVENI KRYTINY DO OCELI

1. 2 3 / 4

3. Vodotésny nyt POP nebo
seSivaci Sroub SO2T (INOX), .

4. Stresni krytina

s vrtnou kapacitou dle
podkladu



SATJAM SOT s vrtnou kapacitou dle tloustky profilu, do kte-
rého kotvite. Volte Srouby stejné barvy jako je krytina. Pou-
Ziti hlinikové krytiny na ocelovy podklad je nevhodné.

Pro spojovani pasu krytiny mezi sebou a pro uchyceni do-
plnk( ke krytiné pouzijte vodotésné nyty POP nebo sesi-
vaci Srouby SO2T, u krytiny z hliniku POP nyty nebo SO2T
v provedeni INOX. Pro kotveni snéhovych zabran (SZ80) je
v§ak nutné vzdy pouzit nyty. Pouziti tohoto typu snéhovych
zabran na krytinu z hliniku je zakazano.

4. Srouby upeviujte ve spodni strané viny, kolmo k ploge kry-
tiny v mnozZstvi 6-8 ks Sroub(/m?2 stfechy. U okap( a pod
hfebenem kotvéte do kazdé viny jednim kusem Sroubu.
Krytinu pred priSroubovanim peclivé srovnejte. K utaho-
vani SroubU pouzijte vrtacku nebo utahovacku s moznosti
regulace otacek a utahovaciho momentu. Dllezité je, aby
nedoslo k priliSné deformaci podlozky. EPDM tésnéni se
musi pfi utazeni roztahnout o cca. 1 mm pres vnéjSi okraj
kovové podlozky Sroubu. Pod podloZzkou nesmi zdstat
zbytky ochranné félie. Pfi extrémnim zatiZeni stfechy vét-
rem, u okapu, Stitu a Gzlabi pouzijte, az 10 ks Sroubu na
m2 stfesSniho plasteé.

5. Podélné spoje pasu krytiny mezi sebou provedte nyty POP
nebo Srouby SO2T a u hlinikové krytiny POP nyty nebo
S02T v provedeni INOX v mnoZstvi 1 ks na 1 prolis, v pfi-
padé nutnosti dotazeni krytiny 2 ks na 1 prolis. Kotvéte
tak, aby nebyla porusena vodni drazka. Sroub nebo nyt
umistéte 30-50 mm pod prolis tak, aby doslo k dokona-
Iému pfitazeni jednotlivych pasu krytiny k sobé.

SPRAVNE DOTAZENI SROUBU

< Q Q

Spravné Nespravné Nespravné
dotaZeny Sroub dotaZeny Sroub dotazeny Sroub
PRETAZENY MALO DOTAZENY
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6. Pri osazovani oplechovani a doplikd dodrZujte vSeo-

becné klempitské zasady a pravidla viz CSN 73 3610.
PouZzivejte originalni doplnky SATJAM.

. S pokladanim pokracujte po celé ploSe strechy. Do

stfesniho plasté nezapomente uchytit snéhové za-
chytavace, jsou-li soucasti projektu. Ridte se pokyny
v montaznim navodu pro tyto prvky.

. Po polozeni krytiny prejdéte k pokladce hifebenacd. Pro

montaz hfebene pouzijte ,hfebenac stredni“. Pokla-
dejte proti sméru prevladajicich vétrd. Jednotlivé dily
usadte s pfesahem odpovidajicim prolisim na hirebe-
naci, srovnejte ve sméru a pripevnéte ke krytiné. Pro
pripevnéni pouzijte vodotésné nyty POP nebo Srouby
SO2T v barveé krytiny. U krytiny z hliniku POP nyty nebo
SO2T v provedeni INOX. Nyt nebo Sroub upevnéte do
kazdé nebo do kazdé druhé viny. Pfed zanytovanim
pod hifebenace umistéte tésnéni TH, tésnéni TPH
nebo VPH. Pro nevétrané stresni plasté pouzijte tés-
néni horni TH (ROOF, GRANDE, TREND), pro odvétrané
plasté pouzijte vétraci pas hfebene VPH nebo TPH.
Uzavreni hiebene na zacatku a na konci provedte rov-
nym dilem hfebenace CHR nebo pulkulatym ¢elem hre-
benace CHP. Material umoznuje respektovat obvyklé
klempitské postupy.

UKONCENI U HREBENE S ODVETRAVANIM STRECHY
POMOCI VETRACIHO PASU HREBENE

A wN R

Hrebenac 6. Latovani

Vétraci pas hrebene 7. Stresni krytina

Hrebenova lat 8. Kontralat

Drzak hiebenové laté 9. DHV - napr. SATJAMFOL WI
Krokev 135 (VN 200)

UKONCENI U HREBENE S ODVETRAVANIM STRECHY
POMOCIi ODVETRAVACIHO DiLU HREBENACE
A VETRACI TASKY 5

Latovani 5. Odvétravani hrebenace
Stresni krytina SC-OH

DHV - napf. SATJAMFOL Wi 6. Tésnéni horni SC-TH
135 (VN 200) 7. Kontralat

Krokev 8. Odvétravaci taska OT-P

9.

10.

11.

Pri instalaci bleskosvodu pouZijte prvek drzak
hromosvodového dratu na hfebenaé DHDH pfi vedeni
hromosvodového dratu po hrebeni drzak hromosvodo-
vého dratu DHDV pfi vedeni dratu k plose stfechy nebo
drzak hromosvodového dratu - klipsa DHDK pfi vedeni
po lemovani. Vzhledem k tomu, Ze existuje velmi Siroky
sortiment prvk{, umoznujicich instalaci bleskosvodd,
je moZno pouZit prvky jinych dodavatel(l. Rid'te se pfi
jejich instalaci pokyny vyrobce téchto prvk(. Je nutné
zajistit, aby pri instalaci téchto prvk{ nedoslo k posko-
zeni povrchové Upravy krytiny. PouZziti hlinikové krytiny
na ocelovy podklad je nevhodné.

Pokladku u stitové nebo bocni zdi provedte nasleduji-
cim zpUsobem: pred pokladkou krytiny instalujte prvek
oplechovani ke zdi (OZ 313). Pfi jeho montazi dodrZujte
vSeobecné klempifské zasady a pravidla. Montaz ople-
chovani zacnéte od okapu k hfebeni, dodrzujte prekryti
prvk(. Oplechovani srovnejte, pfipevnéte k latim a ke
zdi. Osad'te krytinu. Je-li nutno krytinu délit, provedte
to tésné za vinou. Reznou hranu ihned zapravte oprav-
nou barvou. Prostor pod krytinou zatésnéte univerzal-
nim samolepicim TUS tésnénim. Krytinu priSroubujte.

UKONCENI STRECHY U ZDI

Zdivo

Kryci lista - atyp
Polyuretanovy tmel
Oplechovani ke zdi
Butylkaucukova paska
Stresni krytina
Tésnéni univerzalni
samolepici (TUS)

S
N O WM R

®©

Prikotveno pfiponkou

T
| § 9. Latovani

_/_\ 10. Kontralat

10. . 11. DHV - napr. SATJAMFOL

I~ 12. WI 135 (VN 200)

%\ 12. Krokev
Pokladani na presahujicim konci stfechy provedete na-
sledujicim zpUsobem: pouzijte zavétrnou lisStu spodni
nebo horni. Zavétrnou listu spodni instalujte pred po-
kladkou krytiny, zavétrnou liStu horni az po instalaci
krytiny. LiSty pokladejte od okapu k hfebeni s presa-
hem, aby vnéjsi i horni plochou pfiléhaly k boénimu
prknu, ke kterému se z vnéjsi strany prisroubuji. Pokud

musite krytinu délit, postupujte stejné, jako v minulém
bodé.




UKONCENI STRECHY ZAVETRNOU LISTOU SPODNi
S PRESAHEM LATOVANI

8.—

J

1. Zavétrna lista spodni 8. Prkno

2. Tésnéni univerzalni 9. Konstrukce pro podbiti
samolepici (TUS) 10. Podbiti

3. Prikotveno priponkou 11. Krokev

4. Stresni krytina 12. Okapnice atyp (vyska dle

5. Latovani potreby)

6. Kontralat 13. SDT 4,8x35

7. DHV - napf. SATJAMFOL Wi (SDT 4,8x35 INOX)
135 (VN 200)

UKONCENI STRECHY ZAVETRNOU LISTOU SPODNI
BEZ PRESAHU LATOVANI, ZALICOVANE S KROKVI

2.

3.
1. 4W
. )
——
1.
8. 5. 6
7.
10.
1. Tésnéni univerzalni 7. Prkno
samolepici (TUS) 8. Zavétrna lista spodni
2. Prikotveno priponkou 9. Krokev
3. Stresni krytina 10. Okapnice atyp (vySka dle
4. Latovani potreby)
5. Kontralat 11. SDT 4,8x35
6. DHV - napf. SATJAMFOL WI (SDT 4,8x35 INOX)
135 (VN 200)

12. Montaz narozi se obvykle provadi z hfebenacéd. Narozi
z hfebenacli byva upevnéno stejnym zplsobem jako
hfebenac. Jelikoz hfebenac neni mozné prizplsobit
pricnému profilu Sablon, vznikaji tak mezi hfebenacem
a vrchni ¢asti Sablon mezery. Proti zatékani a zafuko-
vani desté a snéhu provedte dvé opatieni. Za prvé
- okraje Sablon v ¢asti spodni viny vyhnéte nahoru.
Za druhé - pro uzavreni narozi pouzijte vétraci pas
hrebene (VPH). V misté napojeni narozi na hreben po-
uzijte ,spojku hifebenace“ (SC-SHT nebo SC-SHY) nebo
hfebenace sestiihejte na sraz, sparu utésnéte neut-
ralnim silikonem v barvé krytiny nebo polyuretanovym
tmelem a spoj pretrete barvou.

UKONCENI STRECHY ZAVETRNOU LISTOU SPODNI
BEZ PRESAHU LATOVANI

1. 2.

N\ A
— <

10.
L
8. 6.
7.
5.
9.
1. Tésnéni univerzalni 7. Prkno
samolepici (TUS) 8. Z&avétrna lista spodni
2. Prikotveno priponkou 9. Krokev
3. Stresni krytina 10. SDT 4,8x35
4. Latovani (SDT 4,8x35 INOX)
5. Kontralat
6. DHV - napr. SATJAMFOL WI
135 (VN 200)

UKONCENI STRECHY ZAVETRNOU LISTOU HORNI

1\2;-; 4.
1O.JquIE

—] /_P L
7 7
5.~} 6.
&J
Y
1. Zavétrna lista horni 7. Prkno
2. POP nyt (Sroub SO2T) 8. Krokev
3. Stresni krytina 9. Okapnice atyp (vyska dle
4. Latovani potreby)
5. Kontralat 10. SDT 4,8x35
6. DHV - napi. SATJAMFOL Wi (SDT 4,8x35 INOX)
135 (VN 200)
Celo narozi hfebene uzaviete éelem hiebenaée rov-
nym (CHR) nebo pullkulatym ¢elem hfebenace (CHP).
Hrebeny a narozi mohou byt provedeny jako vétrané.
Pro kvalitni ventilaci vZzdy doporucujeme osazeni vét-
racich prvkd.
13. Pro montaz Gzlabi mizete pouzit mnozZstvi rfeseni.

Konecny zplsob provedeni je dan tvarem a sklonem
stfechy. Doporucujeme Uzlabi celoploSné vybednit (je
vhodné pouZit i vodovzdornou preklizku) a zapustit.
Natvarujte Gzlabni plech dle konkrétniho tvaru Gzlabi.
Prikotvéte priponkou k podkladu. Sablony poloZte
pres okraj. V pripadé, Ze UGzlabi bude kratké (napf.
nadstavba ve stresSe apod.), je mozné Sirku plechu pro



Gzlabi zazit na cca 300 mm. Uzlabni plechy se pre-
kryvaji o min. 100 mm a upevnuji hiebiky pfes bocni
ohyby pfiponkami do lati. Stresni laté ukoncete na kraiji
bednéni. Pokud Gzlabi neni vybednéno, je zpravidla za-
potrebi GZlabni plech osadit na horni hranu kontralaté,

NAROZI 1

OO R

15.

16.

)

Narozni krokev
Kontralat
Krokev

Hrebenac
Vétraci pas VPH
Lat 8.
Krytina

DHV - napr. SATJAMFOL WI

135 (VN 200)

N

aby se presahujici Sablony u GZlabi nezvedaly.

Oplechovani komin( standardni provedte pfi respekto-
vani klempifskych zasad viz. CSN 73 3610. Je obvyklé
pouzit tabule nebo plech ve svitku. V obou pfipadech
je plech opatfen identickou povrchovou Upravou jako
krytina. Konkrétni pripady oplechovani vzdy vyzaduji
individualni fesSeni.

Oplechovani komind - variantni feSeni.

Zejména u vétSich kominli nebo podobnych konstrukci
muZete nechat stresni laté polozit az ke kominu, pravé
tak jako Sablony s konci ohnutymi nahoru, a detail pre-
kryt oplechovanim hornim. Toto feSeni je vhodné jen

POCHUZI UZLABI

OO R

SABLONY KOTVETE DO KAZDE LATE

Kontralat

DHV - napf. SATJAMFOL Wi
135 (VN 200)

Krokev
Bednéni

Stresni krytina
Priponka
UZlabni plech
Latovani 8.
Tésnéni univerzalni 9.
samolepici TUS

STANDARDNI UZLABI
SABLONY KOTVETE DO KAZDE LATE

1. Stresni krytina 5. Kontralat

2. Priponka 6. UzZlabni plech

3. Tésnéni univerzalni 7. DHV - napri. SATJAMFOL WI

samolepici TUS 135 (VN 200)

4, Latovani 8. Krokev

UZLABI
v pripadé, Ze je komin v blizkosti hfebene. Konkrétni
pripady oplechovani vzdy feste s klempirem.

17. Oplechovani u stfesSniho okna. Rozhoduijici je vzdy do-
drzeni pokynU vyrobce stfesSnich oken.

18. Prostupy antén, tyCi a rour, jakoz i dodatecné odvétrani

stfesniho plasté jsou feSeny prostupovymi kominky
(odvétravaci kominek, anténni prostup, kominek pro
odvod plynu a odvétravaci taska), pripadné prostupo-
vymi manzetami. Tyto prvky jsou na krytinu usazeny
tak, aby licoval s profilaci krytiny. Prilozte zvoleny
typ kominku, obkreslete pozadovany otvor dle prd-
méru prostupujiciho prvku. Otvor v krytiné vystfih-
néte a okraje vyhnéte smérem nahoru tak, aby vznikl
5-10 mm vysoky limec, ktery zabrani zateceni vody do
konstrukce stfechy. Prostupovy kominek, nebo man-
Zetu podtmelte na horni a bocnich stranach. Spodni
stranu nechte volnou. V mistech nasledného kotveni
Srouby provrtejte v kominku otvory o priiméru 6 mm.
Eliminujete se tim mozné prasknuti kominku. Prvek
prikotvéte ke krytiné Srouby SO2T (INOX), nebo POP
nyty. Je-li to potreba zajistéte prostupové prvky proti
pUsobeni sjizdéjiciho snéhu instalaci vhodného typu
snéhové zabrany nad prostupovy prvek.
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SLUNECNI KOLEKTORY A FOTOVOLTAICKE SYSTEMY

Strechy provedené z velkoformatové krytiny Taurus Maxx
jsou vhodné pro montaz téchto zarizeni. VétSina dodava-
teld solarnich systému dodava své vyrobky véetné nosného
roStu a kotevnich prvkd. Pfi montazi postupujte v souladu
s montaznim navodem vyrobce solarnich systému a zajis-
téte, aby veskeré prostupy pres krytinu byly dokonale za-
jistény proti vnikani vody. Je mozné pouzit také drzak pro
solarni systémy ze sortimentu firmy SATJAM.

ATYPICKE DETAILY

Neni-li mozné jakykoliv detail provést z vyrabéného sorti-
mentu doplnkd, Ize pouZit tabuli plechu plech ve svitku se
shodnou povrchovou Gpravou nebo jiny plech s vysokou
korozni odolnosti (pozink, titan-zinek, olovény pas, u hlini-
kovych krytin - hlinikovy plech). VSechny na stavbé pro-
vedené stfizné hrany a poSkozena mista pfimo vystavena
povétrnostnim vlivim musi byt u krytin s lakoplastovou
povrchovou Upravou opatrena natérem opravnou barvou.

UPOZORNENI

Stresni konstrukce musi odpovidat platnym normam,
predpistim i doporuc¢enim vyrobce pro montaz dané
stfesni krytiny. Zvlasté u budov s obytnym podkrovim je
nutné navrhovat (dvou i tfi plastové) dokonalé odvétrani
stfesniho plasté v souladu s platnymi technickymi nor-
mami. Skladby stfeSniho plasté je vhodné ovérit tepelné-
technickym vypocCtem. Kazda stfecha je original, navod
vyrobce nemize zohlednit vSechny moznosti feSeni de-
tailG. Proto vyrobce neruéi za pfipadné Skody vzniklé ne-
spravnym pouZitim nebo nepochopenim navodu.

PREHLED KOROZIVNICH PROSTREDI

Stupen korozni agresivity
o povrchova
tfida produkt Ci1|C2|C3(|C4|C5 Gprava
. aluzinek
element aluzinek v v | 2|8 x| hin. 150 g/m?
polyestersat polyester
efekt 25 um v v v x x |op i
TopMat polyester
efekt 35pm v v v x % |3g e
satmat hrubo- polyester
EE zrmny 35 ym v v v x * 135 pm
. hybrid
Purmax polyester/
e 40 pm v v v v x polyuretan
40 um
Purmat® polyuretan
extra 50 um v v v v % |5 i
polyester
Crown BT svysokou
EREEl 26 ym v v V| & * | odolnosti
26 um
AluMat® P polyester
el AuMatestucco | Y| Y | Y| B | % |25um
modifikovany
AluFalc® =
excelent AluFalc® Stucco Viviv|®| x ggli[]lrjr:etan

PREHLED KOROZIVNICH PROSTREDI

STUPEN KOROZNi AGRESIVITY

TYP SROUBU

=
Q
¥
o
@
o
N
o
&

SDB lakovany

SDT lakovany v v v x x
SDT INOX lakovany v v v v x
SDT TORX lakovany v 4 v x x
SDT pro bezpecnostni prvky FeZn v v x x x
SDT pro bezpeénostni prvky INOX v v v v x
SDR FeZn v v x x x
SDR INOX v v v v x
SO2T FeZn v v x x x
SO2T lakovany v v v x x
SO2T INOX lakovany v v v v x
SO2T TORX lakovany v v v x x
SO3T FeZn v v x x x
SO3T Lakovany v v v x x
SO5T FeZn v v x x x
SO5T lakovany v v v x x
S012T FeZn v v x x x
S012T lakovany v v v x x
SPSL v v v v x

v v v x x

Vysvétlivky:
v/ - doporuceno

x - nevhodné pouziti, ztrata zaruky
& - informujte se na nasem technickém oddéleni




POSTUP PRI SKLADOVANI A PREPRAVE
PRODUKTU SATJAM

VSEOBECNE POKYNY

PFi prevzeti zakazky, pred pocatkem montéaze, se ujistéte, Ze je za-
kazka kompletni a nevykazuje zjevné vady. Provedte kontrolu typu,
materialu, barevnosti, délky a poctu kust dodanych vyrobkd.

Je-li diivod k reklamaci z dGvodu vyskytu vady zjistitelné pred za-
hajenim montaze nebo na za¢atku montaze, nesmi byt montaz za-
hajena nebo musi byt preruSena a dodavatel musi byt neprodlené
pisemné vyrozumén. Do vyjadreni vyrobce se nesmi vyrobky mon-
tovat. Naroky po montazi nebudou uznany.

Dbejte na to, aby se vyrobky nedostaly do styku s agresivnimi
latkami a barevnymi kovy, zvlasté pak s médi, vodou obsahujici
ionty médi, a to véetné spojeni vznikajici stékajici vodou nebo ma-
terialy, které mohou zpUsobit zménu elektrického potencialu, ani
s vyrobky médi pokovenymi, vapnem, cementem a jinymi pojivy,
kyselinami, louhy, zplodinami hofeni obsahujicimi dehet a jinymi ag-
resivnimi chemickymi latkami. U hlinikovych plech(i zamezte i styku
s oceli, a to vCetné spojeni vznikajiciho stékajici vodou.

PODMINKY SKLADOVANiI

Dobu skladovani omezte na minimum. Neni dovoleno skladovani
nezakrytych vyrobku. V pfipadé kratkodobého skladovani (max. 1
tyden) skladujte vyrobky pod plachtou a zajistéte odvétrani. Origi-
nalni pfepravni obal neni urcen ke skladovani vyrobk.

Je-li nutna doba skladovani delSi, nez jeden tyden, umistéte vy-
robky v suché a vétrané mistnosti a ponechte je odkryté s volnym
pristupem vzduchu ke vSem vrstvam. Pozinkované a aluzinkové ple-
chy opatrete navic vrstvou konzervacniho oleje. Naolejovani a pa-
sivace pozinkovanych a aluzinkovych plech(i provedena vyrobcem
tvori ochranu pred bilou korozi pouze béhem prepravy.

V pripadé zateceni vody, mezi jednotlivé plechy, nebo jejiho zkon-
denzovani mlze dojit ke vzniku elektrického ¢lanku a nasledné ko-
rozi. Plechy, které byly ovihéeny béhem prepravy nebo skladovani,
osuste a nasledné jednotlivé pasy prolozte tak, aby byla zajisténa
volna cirkulace vzduchu.

Pozinkované a aluzinkové plechy po osuseni zkontrolujte a opatiete
vrstvou konzervacéniho oleje.

Plechy uloZené v balicich nebo ve svitcich nesmi byt skladovany na
volném prostranstvi nebo v mistech vystavenych plsobeni vihkosti
a teplotnim zménam.

Zvlastni pozornost vénujte vykladce v zimnich podminkach a na-
slednému skladovani ve vytapénych skladech. V dlsledku znacnych
teplotnich rozdil( vznika kondenzat.

Lakované plechy jsou z vyroby opatfeny ochrannou félii, kteréa je
uréena vyhradné k ochrané povrchu plech(i pfed mechanickym po-
Skozenim. PouZiti ochranné folie nezbavuje povinnosti zabezpecit
a chranit plechy béhem skladovani a zpracovani proti plsobeni
chemickych a povétrnostnich vliv(l. Pfi skladovani delSim nez 2
tydny je nutno odstranit z vyrobki ochrannou folii a jednotlivé dily
krytiny prolozZit tak, aby byla umoZnéna volna cirkulace vzduchu
mezi jednotlivymi dily a vyloucit kondenzaci. Pfi nedodrzZeni téchto
pravidel hrozi vznik bilé koroze.

Pri skladovani a dopravé dbejte, aby plechy nebyly vystaveny nad-
mérnému sluneénimu zafeni a vysokym teplotam. Pfi skladovani
v nevhodném prostredi, vniknuti vihkosti pod f6lii nebo pfi nadmér-
ném zahrati plechd mizZe dojit ke zméné prilnavosti folie k povrchu
vlivem degradace lepidla. Dojde-li v disledku tohoto k ulpéni lepidla
na povrchu plechu, odstrante je benzinovym Cisticem. VZzdy dbejte
na co mozna nejkratsi kontakt povrchu plechu s rozpoustédlem. Je

zakazano pouzivat k ¢isténi abrazivni prostfedky. Maximalni doba
skladovani nesmi byt delSi nez 6 mésicli od data vyroby.
Pri nedodrZeni vyse uvedenych pokynU dojde ke ztraté zaruky.

PREPRAVA

Prepravujete-li plechy vlastnim dopravnim prostfedkem, musi mit
takovy automobil loZznou plochu umoznujici bezproblémovou na-
kladku i vykladku a jeji délka musi odpovidat délce prepravovanych
vyrobk(. Ty nesmi pfesahovat za hranu automobilu. Spravné ulo-
Zeni a ukotveni vyrobk(i béhem prepravy zabrani poSkozeni jejich
povrchu.

Pozinkované a aluzinkové plechy béhem prepravy bezpodminecné
chrante pred plsobenim povétrnostnich vlivd.

Viykladku provedte odpovidajicim manipulaénim nebo zvedacim
zafizenim (viz piktogramy v Gvodu) nebo pfi ruéni vykladce odpo-
vidajicim poctem osob tak, aby nedoSlo k poSkozeni povrchové
Gpravy, k ohnuti bocnich hran a k nadmérnému prihybu plechi.
Nadmérny priihyb plechd zplsobuje pozdéji problémy s jejich
spravnym slicovanim pfi montazi (natazeni v zamcich) a na rekla-
mace takové vady nebude bran zietel.

DELENi A MONTAZ

K déleni plechli pouZivejte mechanické nlzky, elektrické nlzky
nebo elektrickou prostfihavacku. Po ukonceni montaze bezpod-
minecné ocistéte povrch plechl od pilin, tfisek a jinych nedistot.
PouZiti Ghlové brusky je zakazano!

Jakékoliv dodatecné ohyby plechu provadéjte pouze pfi teploté ple-
chu i okolniho prostredi nad 5°C.

VSechny stfizné hrany, poSkrabana mista a jina poSkozeni povrchu,
k nimz dojde pfi montazi a jsou vystaveny povétrnostnim vlivim,
zapravte spravkovou barvou dle pokynt uvedenych na obale.

Pro spojovani a kotveni pouzivejte pouze doporuceny spojovaci
a kotevni material. Spojovaci a kotvnici material z pozinku a nerezu
pouzivejte na pozinkovany a aluzinkovany plech. Pro hlinikové ple-
chy poufzijte spojovaci a kotvici prvky z hliniku nebo nerezi.

UDRZBA
Jednotlivé typy povrchovych Uprav pouZivejte tak, aby svou odol-
nosti odpovidaly agresivité prostfedi v dané lokalité.

Bez ohledu na umisténi stavby provadéjte (minimalné jednou roc-

né) prohlidky a Gdrzbu zabudovanych plechd (tyka se i krytiny), za-

bréanite tak jejich pfedGasnému starnuti. Pripadné poSkozeni povr-

chové Upravy oCistéte a opravte spravkovou barvou.

Pri znecisténi povrch ocistéte. Pro CiSténi doporucujeme pouZit

teplou vodu s béZnym typem saponatu. Je zakazano pouzivat ab-

razivni prostredky (draténky, ocelové kartace, prasky na nadobi

a brusné pasty). Pro odstranéni necistot nerozpustnych ve vodé

pouzijte benzinovy Cisti¢. Pfi CiSténi benzinovym Gisticem dbejte

nasledujicich zasad:

m Povrch nesmi byt v dlouhodobém kontaktu s touto latkou.

m Pred zapocetim CiSténi je nutné postup odzkousSet na vzorku. Jde
zejména o kontrolu povrchu po vyéisténi.

m Po odisténi musi byt povrch oplachnut vodou.

Je zakazano pouZzivat jina organicka rozpoustéd|a.

TECHNICKE ODDELENI:

Mobil: 605 248 726
Fax: 596 231 098



4\ SATJAM®

strechy-okapy-trapézy

m SATJAM, s.r.0., Michalska 1032/21, 710 00 Ostrava

tel.: +420 596 223 511, fax: +420 596 223 560
e-mail: satjam@satjam.cz

m Praha - Jiraskova 367, 250 82 Uvaly
tel.: +420 281 980 861, e-mail: praha@satjam.cz

m Brno - Kastanova 34, 620 00 Brno
tel.: +420 517 070 019, e-mail: brno@satjam.cz

m Ostrava - Michalska 1032/21, 710 00 Ostrava
tel.: +420 596 223 535, e-mail: ostrava@satjam.cz

m Hradec Krélové - Areal VESNA, Ceperka 306

tel.: +420 495 490 877, e-mail: hradec.kralove@satjam.cz

m Usti nad Labem - Textilni 3459, 400 01 Usti nad Labem
tel.: +420 477 750 311, e-mail: usti@satjam.cz

m Ceské Budé&jovice - Dobrovodska 2129, 370 06 Ceské Budéjovice

aﬂ! Vyrobni zavod
4\ Obchodni stfedisko

m SATJAM, s.r.0., HodZova 3/3292,
P.0.BOX 66, 058 01 Poprad
tel.: +421 527 723 617, fax: +421 527 893 512
e-mail: obchod@satjam.sk

CCS BONUS SATJAM

vzdy néco navic pro klempife a pokryvace
V novém programu CCS Bonus @

SATJAM sbirate a Cerpate body
jednoduse.

[EIEEE]

http://bonus.satjam.cz
[=]¢24 Rl

tel.: +420 380 070 171, e-mail: ceske.budejovice@satjam.cz

m Plzen - Tovarni ul., 330 12 Horni Bfiza
tel.: +420 377 010 085, e-mail: plzen@satjam.cz

NAS KOMPLETNI SORTIMENT
M sténové kazety, panely
B konstrukceni profily
B rovinné plechy, svitky

M interiérové podhledy a obklady

B nadkrokevni izolace

JSME DRZITELI CERTIFIKATU

IVCSN EN IS0 9001:2016
m CSN EN 1SO 14001:2016
B CSN OHSAS 18001:2008
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NASE PRODUKTY VYRABIME Z MATERIALU RENOMOVANYCH SPOLECNOSTI:
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Vas prodejce

www.satjam.cz

Aktualizovano k 11/2024
Tiskové chyby vyhrazeny.
Nezohledruje pozd€&jsi Gpravy norem.



